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Des performances technico-économiques évaluées pour établir …

.. de nouvelles innovations techniques pour les distillateurs et les propriétaires d’alambics

❑ Contexte : la distillation d’HE de girofle  
• Trois types d’alambics avec des performances contrastées : traditionnels (AT), traditionnels améliorés (ATA) et à chaudière séparée (ACS)
• Les AT consomment beaucoup de bois, sur une longue durée mais produisent une HE de qualité (norme ISO)
• Les ACS réduisent la consommation de bois et la durée de distillation, augmentent la production mais n’atteignent pas la qualité requise

❑ Méthodologie du projets MAKIS
• Actualisation des données de pratiques de distillation (diagnostique)
• Co-construction et mise en œuvre de protocoles expérimentaux (2 essais) de comparaison des performances des alambics et de mesure de 

performances de nouvelles innovations
• Co-construction d’innovations pour améliorer les performances de distillation

Résultats de l’Essai 1 : Comparaison des performances des alambics
❑ Performances Techniques :

• Sur les 3 types d’alambic : 99% de l’HE est extraite à la 12ème ou 14ème heure de distillation
• ACS et ATA ont un rendement en HE plus élevé que AT : 2.3 vs. 1.9 L pour 100 kg de feuilles
• ACS produit une HE avec un taux d’eugénol moyen de 77.9 %, sous la norme ISO. ATA et AT 

obtiennent un taux d’eugénol de 83.8 et 83.2, respectivement
• ACS consomme 2x moins de bois (0.8 m3) que l’AT (1.6 m3)

❑ Performances Economiques : 
• Propriétaires : investissement de départ dans un ACS très élevé et durée de remboursement de 3 

ans. AT et ATA ont une durée de remboursement plus courte (1 an) pour un coût plus faible
• Propriétaires : la marge nette à 5 ans de l’ACS est 3.5x supérieur à celle de AT et ATA du fait d’un 

nombre de distillations plus élevé
• Distillateurs :  marge nette et coût de production similaires entre les 3 types d’alambic. 

Productivité et valorisation du travail plus élevée pour l’ACS

❑ Ateliers de restitution et de co-construction des innovations à tester (Essai 2)
• Restitution de l’Essai 1 sur les trois sites des essais expérimentaux (37 participants)
• Collecte des avis des distillateurs de propriétaires d’alambics 
• Proposition aux distillateurs et propriétaires d’une liste d’innovations sur les alambics et les pratiques de distillation → travail sur les ACS
• Sélection de 3 innovations par les acteurs : amélioration de la combustion (foyer), agrandissement de la cuve ACS et séchage du bois

❑ Suite (2026) : 
• Mise en œuvre et restitution des résultats de l’Essai 2
• Diffusion des innovations testées (fiches techniques, ateliers formations)

Des innovations co-construites et testées sur le terrain pour améliorer les performances de 
distillation et la durabilité de la filière 
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